ACAR AKU MALZEMELERI SANAYi i¢ VE DIS TICARET LTD. STi.

Cekicli Degirmen Miirdesenk (Litarj) Eritme Potasi Sulyen

Kursun Urlnlerinin yiksek kalitede olmasini gerektiren piller, pigmentler, kimyasallar, stabilizatérler ve daha birgok
imalatinda kullanilir. Acar Aku olarak rafine kursun kullanarak %99,97 saflikta Grtinler sunarak musterilerin taleplerini
karsiliyoruz.
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Oksitler

Kursun, dar faz limitleri olan PbO, Pb304 ve PbO2 gibi neredeyse element olgullu (stokiyometrik) oksitler ve ayrica nispeten
daha biyulk faz limitlerine sahip oksijen iceren birkag bilesik olusturur.

Termal yontemle uretimde erimis kursun, hava ve su buhari karigimiyla dogrudan oksitlenir. Ocak kullanilan kubbelestirme
isleminde veya Barton Islemindeki kazanlarda, sicaklik ve sogutma hizina bagh olarak degisen oranlarda Kirmizi Dértgen (Red
Tetragonal) PbO ve Sari Eskenar Doértgen (Yellow Rhombic) PbO modifikasyonlari olusur.
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Akl endustrisi genellikle 70:30 oraninda metalik Kursun igeren Toz Kursun Oksit kullanir. Bu Oksit, termal bir islemle (Barton
Oksit) veya asindirma d8gutme iglemiyle (Mill Oksit) uretilir.

Kirmizi Kursun Pb304 genellikle Masicot'un hava ile yaklasik 450-500°C'de kesikli oksidasyonu ile hazirlanir.

Kirmizi Kursun, hiicre ve pillerin elektrokimyasal performansini iyilestirmede faydalidir. invertér, Bekleme ve Cekis Akleri igin
pozitif boru seklindeki plakada yaygin olarak kullaniimaktadir.

SULYEN Genel Teknik Ozellikler

Kirmizi Kurgun, murdesenkten daha ylksek oksidasyon paARAMETRE BiRIM OZELLIKLERI

durumundadir (Pb:0=1,33 orani) ve elektriksel iletkenligi de 0

daha yiksektir. Pozitif macunda (toplam macun agirhginin PbO2 Yo 30+£2

%14'Unl gegmeyen) Kirmizi Kursun ile yapilan piller, Kursun PB304 % 80-90

Oksitten olanlara gbre daha yiksek baglangi¢ kapasitesiyle gp — Antimon % 0.0010 Maks

daha hizh olusturulur. Boru seklindeki pozitif plakada Kirmizi . .

Kursun, invertoér, Giines Eneriisi ve Cekis Akiileri igin yaygin Bi — Bizmut % 0.020 Maks

olarak kullanilr. Cu — Bakir % 0.0030 Maks
Fe — Demir % 0.0020 Maks

Kirmizi Kursun, gerekli Grine oksidasyon igin optimum Mn — Manganez % 0.0005 Maks

sicaklikta isitilirken hammaddenin galkalandigi kalsinasyon o

firnlarinda dretilir. Kirmizi Kursun dretimi icin 450-500°C L e E OB e e el
Tutulma 300 BSS de % 5 Maks

araligi kullanilir. istenilen Pb304 miktarina ulagildiginda Firin
bosaltilir. %80 Pb304 igeren oksit 16-18 saatlik kalsinasyon Goérinen Yogunluk gl/cc 1.30ila 1.60
ile yapilir.
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Uzun yillardir kursun asitli aki plakalari, %30 kursun ve %70
PbO oraninda ince boélinmis kursun ve tetragonal PbO
karisimi olan Kurgun Oksitten Uretilmistir. Bu malzeme genel
olarak tatmin edici olmakla birlikte, bilesiminin degisken
olmasi ve serbest kursunu oksitlemek igin yapistiriidiktan
sonra uzun bir igslem gerektirmesi gibi dezavantajlara sahiptir.
Kursun Oksitten yapilan plakalar da tam kapasiteye
ulasmadan 6nce déngu gerektirir.

Bilyali degirmen prosesi ile Uretilen Kursun Oksit neredeyse
saf dortgen iken, Barton Prosesi ile Uretilen, proses
sirasindaki sicaklia bagh olarak %10'a kadar ortorombik
form igerir.

Genel Teknik Ozellikler

PARAMETRE
Renk

Gorundr Yogunluk

Tutulma 240 6rglde
(63 mikron)

Tutulma 325 érgude
Su Emilimi

Asit Emilimi

Serbest Kursun
Kursun Monoksit

BiRIM

(Gml/cc)

mg/100gm

%
%

mg/gm

%
%

Mirdesenk (Litharge) / Sari Oksit kimyasal olarak Kalsine
ortorombik PbO olarak bilinir ve sarimsi renktedir. Kursun
Oksitten en o6nemli farki serbest kursun icermemesidir.
Serbest

kursun olmamasi, macun karistirma ve sertlestirme isleminin
tekrarlanabilirligini 6nemli dlgide artinir. Barton ¢dmlek,
Messicoat't Uretmek igin birincil adim olarak kullanilir.
Messicoat Uretimi igin minimum %99,98 saflik seviyesinde
Rafine Kursun kdlgeler kullaniimaktadir. Bu Messicoat daha
sonra sari oksit tozunu uretmek igin Litharge firinina aktarilir.
Goranur yogunluk, pargacik boyutu vb. gibi istenen kalite
uzmanlar tarafindan uygun sekilde incelenir.

Litharge, Stabilizator ureticileri tarafindan yaygin olarak
kullaniimaktadir. Boya endustrilerinde, Kursun cam
endustrilerinde de kullaniimaktadir. Litharge ayrica kauguk
endustrileri, madeni yad endustrileri, PVC endustrileri vb.
endustriler tarafindan kullanilan énemli bir bilesendir.
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Genel Teknik Ozellikler

PARAMETRE
Renk

Tutulma 240 drgude
BS Elek/63
mikron IS Elek

Gérunen Yogunluk
(scott)

Petrol / Suda Cokme
Asit Emilimi
Sudaki Cozunalurltk
Yag Emilimi
Asetik Asitte
Coéziinmeyen Madde

BiRIM

%

gm/cc

mg/gm
mg/gm
gm/litre

%

%

OZELLIKLER
Siyahimsi ila
Yesilimsi Gri
1.33-16

0.1

</=5
110-120
180-220
28-32
68-72

OZELLIKLER
Sari

0.10

1.8t02.2

0.40t0 0.42
80 to 110
0.10

0.1

0.08



